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KRUZNI TOK PLASTICNIH MASA.

REHAU oCuvanje resursa.

Kao proizvodaC svjesni smo posliedica naSeg
dielovanja na ljude i okoli. Sirovine Zelimo
koristiti odgovorno, a negativne utjecaje svesti
na najmanju mogucu mjeru. Preradu materijala
stoga promatramo u cjelokupnom  Zivotnom
ciklusu proizvoda i pretvaramo na primjer fosilni
resurs naftu u dugotrajne i ekoloSki prihvatljive
proizvode i rjeSenja.  Pritom dugi viek trajanja
i ekoloSke prednosti  proizvoda  potvrduju
deklaracije proizvoda koji Stite okoliS (EPD ).
To naroCito vrijedi za naSe visokokvalitetne
prozorske profile  proizvedene od PVC-a (poli-
vinilklorida). ~ Odlikuje ih robusnost, sigurnost,
dugotrajnost i vrhunska toplinska izolacija — stoga
ne ¢udi da prozorski profili od PVC-a predstavljaju
pravi izbor za novogradnju i energetsku obnovu.

REHAU je osim toga aktivan u nacionalnim i
medunarodnim udruzenjima kojima je cilj poticati
recikliranja demontiranih prozora, roleta i vrata od
plasticnih masa i promicati ucinkovito gospodarenje
resursima. REHAU je tako na primjer aktualni
potpredsjednik EPPA-e i ¢lan udruzenja Rewindo.

Uporaba recikliranin materijala strateski je cilj
tvrtke REHAU. Razradenim  konceptima za ponovnu
uporabu materijala ve¢ godinama pridonosimo
oCuvanju resursa i u velikoj mjeri smanjujemo
potrebu za zbrinjavanjem otpada i ostataka
materijala. Da s tim aktivnostima idemo
pravim putem, potvrduju nam sve konkretniji
zahtjevi zakonodavca i sve veCa potraznja za

odrzivim gradevnim proizvodima. Zelja nam je $to
viSe povecati udio recikliranih materijala u nasim
proizvodima. Jedan takav primjer je novi prozorski
profil SYNEGO proizveden postupkom koekstruzije.

Koekstruzija je inovativni postupak za proizvodnju
visokokvalitetnih - prozorskih profila. Dozvoljava
obradu razlicitog PVC-materijala za unutarnji dio
profila i za njegov vanjski sloj. Uporabom recikliranog
materijala ponovo se preraduju vrijedne sekund-
arne sirovine i Stiti se okolis.

Time povezujemo svoju odgovornost za viastito
odrzivo poslovanje sa Zeljom da i naSim kupcima
ponudimo najbolju paletu proizvoda — te tako i
njima omogucimo vlastitu odrZivost.

Kvaliteta je pritom srediSnji element. Primjenom
takvog postupka prozorski profili - zadrzavaju
svoja odlina svojstva i nastaje jedinstveni spoj
vrhunske kvalitete, inovativnosti i odrzivosti.






Zasto bih trebao kupiti prozorski profil koji je
proizveden postupkom koekstruzije?

Zajedno za vecéu odrzivost:

OdrZivost postoje sve vazniji gospodarski ¢imbe-
nik. Kupovinom nasih proizvoda nasi kupci dobi-
vaju mogucnost da poboljSaju svoju eko-bilancu i
tako ostvare trajnu prednost pred konkurencijom.
Time ne omogucavaju samo sebi, vec i krajn-
jim korisnicima, odlu¢ujucu dodanu vrijednost.
Zajedno mozemo posti¢i vecu odrzivost. | na
javnim natjeCajima, u kojima je propisana upora-
ba recikliranog materijala, sada se moze ponuditi
odgovarajuce rjeSenje — bez dodatka na cijenu ili
gubitka kvalitete.

Time slijedimo proaktivnu strategiju:

U zemljama Clanicama EU sve je veCi pritisak za
primjenom recikliranog materijala, Sto ve¢ propi-
suju mnogobrojne direktive. Stoga ve¢ danas pri-
kupljamo potrebnu ekspertizu za inovacije, koje
nas Cine dalekovidnim i pouzdanim partnerom
koji utvrduje industrijske standarde.

Vrhunska kvaliteta:

Svi naSi prozorski profili udovoljavaju najviSim
zahtjevima. To vrijedi naroCito za naSe koek-
strudirane proizvode, koji osim toga Stite okoli$
i resurse. Posebnu paznju posvecujemo tome
da vidljive povrSine gotovo ugradenog prozora
odgovaraju visokim vizualnim zahtjevima krajnjeg
korisnika.

Svi upotrijeblieni materijali ispunjavaju, 0sim
vazeceg standarda (EN12608), takoder i zaht-
jeve razli¢itih nacionalnih instituta za osiguranje
kvalitete (npr. RAL, CSTB). Koekstrudirani profili
podlijezu, jednako kao i monoekstrudirani, nadzo-
ru vanjskih institucija i redovito prolaze ispitivan-
ja (npr. od strane SKZ-a) .

Osim profila ispituje se da li i sustavi prozora
udovoljavaju zahtjevima, kako to npr. propisuje
RAL-certifikat kvalitete. Ukratko: prozori izradeni
od koekstrudiranih profila u potpunosti odgovara-
ju svim postavljenim zahtjevima za boju i funkciju
i dodatno nude odluCujucu prednost po pitanju
odrZivosti.

Koekstrudirani profili se osim toga mogu obradi-
vati bez prilagodbe strojeva za proizvodnju.



Dokazani koncept preuzimanja:

OdrZivost je za nas klju¢ za uspjeSnu buducénost.
Zato pocinjemo sustavno kod nas i kod naSih
kupaca.

Na$ koncept preuzimanja iskoriStenih proizvoda
vrlo je dobar primjer. Jo§ 1988. godine uveli smo
ga kao prva tvrtka u bran8i, a jo$ i danas profiti-
ramo od naseg iskustva:

Na taj nacin mozemo osigurati kvalificiranu re-
ciklazu starih PVC-prozora i ostataka profila, kako
se ne bi rasipali resursi. Materijal se sakuplja,
Cisti, usitnjava, sortira, dijelom se oplemenjuje i
na kraju se ponovo koristi za proizvodnju novih
prozorskih profila.

Kao Clan nacionalne inicijative Rewindo i inicija-
tive VinylPlus, zastupliene u zemljama EU, ve¢
dugi niz godina podupiremo recikliranje starih
prozora u Njemackoj i na medunarodnom nivou.




Zasto prozorski profili od recikliranog materijala
nisu povoljniji od onih od uobi¢ajenog PVC-a?

Visi troSkovi investicije i proizvodnje:

Odrzivost funkcionira s rjeSenjima za buducnost.
Moderna tehnologija znaci Cesto i visoke pocetne
investicije: sredinom lipnja 2015. prosirili smo na
primjer naSu tvornicu u Sremu (Poljska) za 1.250
kvadratnih metara, kako bismo imali viSe mjesta
za naSu modernu tehniku recikliranja. Najvazniji
dio je visokoucinkovito postrojenje za precizno
razvrstavanje, koje odvaja sirovine prema vrsti i
osigurava najviSu kvalitetu prilikom daljnje pre-
rade. | u Velikoj Britaniji smo preuzeli tvornicu,

u kojoj sada rastavljamo stare prozore po vrstama
materijala, usitnjavamo ih, ¢istimo i pripremamo
za daljnju preradu. Na taj naCin godiSnje proiz-
vedemo oko 5.000 tona reciklata koji mozemo
ponovo uKljuciti u naSe proizvodne procese.
Osim toga koekstruzija zahtijeva skuplju logistiku
materijala, ekstrudere i alate koje instaliramo u
naSim tvornicama.Ne zaziremo od tih investici-
ja, jer one predstavljaju vazan doprinos nasem
odrzivom razvoju — a time i odrZivom razvoju
naSih kupaca.




Isti proizvod, ista cijena:

NaSi moderni proizvodi proizvedeni postupkom
koekstruzije ispunjavaju sve zahtjeve koje ispun-
javaju obicni prozorski profili i nude odluCujucu
dodanu vrijednost: time omogucavamo nasim
kupcima i krajnjim korisnicima da daju svoj do-
prinos zastiti okoliSa — i to po istoj cijeni.

ZasSto se REHAU fokusira
na koekstruziju?

Odrzivost kao vrijednost poduzeéa:

Kao obiteljsko poduzece razmisliamo dugorocno.
Mislimo na generacije. Stoga se odrzivost ubra-
ja u naSe temeljne vrijednosti. To se odrazava u
naSem fokusiranju na koekstruziju: to je tehnika
koja povezuje odrZivi razvoj s naSom Zeljom za
uspostavljanjem kruznog ciklusa materijala — in-
ovativna je, Stedi resurse i najvise je kvalitete.

Partnerski odnos s kupcima:

Nama je svaki kupac partner. Zbog toga potre-
be nalih kupaca, kojima je odrzivost sve vaznija,
uzimamo vrlo ozbiljno. Za to nudimo tehnologi-
je i usluge, poput naSeg koncepta preuzimanja
prozorskih profila. Podrzavamo naSe kupce u nji-
hovoj Zelji za odrzivim i uCinkovitim poslovanjem.
Tehnologija koekstruzije postavija pritom nova
mijerila.

Suocavanje s globalnim izazovima:

Moderni svijet suocava se s globalnim izazovima,
a mi kao poduzece vidimo u njima svoju priliku.
Tezak izazov predstavlja rasipnicko postupanje s
resursima i neprestana proizvodnja otpada. Po-
treban je globalni zaokret u nacinu razmisljanja,
a mi Zelimo s projektima poput postupka koek-
struzije iskoristiti priliku i dati inovativni odgovor
na goruca pitanja danasnjice.
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JEDNAKO IZVANA. IZNUTRA ISTO TO, SAMO ZELENO.

REHAU koekstruzija.

REHAU koekstruzija ukratko objaSnjena.

Do sada su se prozorski profili proizvodili uglavnom tehnikom mon-
oekstruzije i pritom se koristio iskljucivo novoproizvedeni PVC. Koek-
struzija (dakle viSeslojna ekstruzija) uvodi u proces jo$ jedan do-
datni ekstruder, koji obraduje drugi materijal i na taj se nacin
spajaju najbolja svojstva oba materijala. Ako se sada Kkoristi recikli-
rani materijal, prednosti su odite: koncept preuzimanja iskoriStenih
proizvoda zadrZava dragocjene sirovine u kruznom toku proizvod-
nje, te time i po zavrSetku prvog Zivotnog ciklusa proizvoda omo-
gucava ponovnu uporabu materijala za daljnje istovrsne proizvode.

Za materijal jezgre koristimo uglavnom:

- proizvodni otpad  koji nastaje prilikom ekstruzije i kaSiranja u
nasim tvornicama,

- proizvodni otpad nasih proizvodaca stolarije,

- materijal koji dobivamo preuzimanjem starih prozora.

Za postizanje maksimalne odrzivosti koriste se i obojeni i bijeli ma-
terijali jezgre. Namjerno odustajemo od izjednacavanja boje aditivima.
Razlike u boji izmedu materijala jezgre i vanjskog sloja ne dolaze do
izrazaja na gotovo montiranom prozorskom elementu. Osim toga op-
timalno iskoriStavamo potencijal s najve¢im moguc¢im udjelima jezgre
kod obojenih i bijelih jezgri. U tu svrhu na raspolaganju su razlicite teh-
nologije (debeloslojna i tankoslojna tehnologija).

Raspolazemo dugogodisnjim iskustvom u koekstruziji.

Tako se na primjer ve¢ i za sustave profila GENEO i NEFERIA Koristi
koekstruzija u proizvodnji Hightech kompozitnog materijala ojacanog
vlaknima RAU-FIPRO za vedu stabilnost. Koekstruzija se takoder dosl-
jedno primjenjuje i za SYNEGO.

| dalje radimo na razvoju koekstruzije u svim tvornicama i za sve
programe.
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Ponovna uporaba recikliranog materijala u unutarnjoj
jezgri novog prozorskog profila postupkom koekstruzije
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